[bookmark: _GoBack]项目 39   万瓦高功率激光焊接设备集成与技术研发
需求单位：   湖北三江航天红阳机电有限公司
需求描述：
随着武器系统的不断升级，对航天型号武器的作战能力要求不断提升，相应地结构功能件的工况愈加恶劣，结构愈加复杂、对其各项性能指标要求愈加严苛。红阳公司承担的某型号武器的栅格舵、某型发动机的进气道和燃烧室等均为复杂精密结构、大厚度对接、长周期高成本产品，由于红阳公司现有的激光焊接设备的激光功率不足，激光束穿深不足以一次性完全熔透对接焊缝；因此在制造此类产品时需要通过增加坡口结构、多层多次焊接等方法实现连接，不可避免地存在整体热输入较大、焊缝可靠性较低、焊接变形不可控、残余应力高、加工效率低等问题，相应地造成产品合格率低、焊后机械加工难度大、加工流程长等问题，已成为各型号武器研制的短板，严重拖慢整体研发进度和武器化进程。
红阳公司承担中国航天三江集团各型号武器的结构件研制生产任务，包含大量铝合金、钛合金、高温合金、不锈钢等同种或异种材质舱段、舵翼类等产品的连接成型任务，这些构型复杂、工况严苛的产品对焊接质量要求极高，譬如优异的焊缝可靠性、较小的焊接变形、较高的自动化程度等；特别是一部分大型结构件，工作时需承受较大载荷导致其壁厚较厚，且受结构复杂性限制，焊接后无法加工导致焊接变形无法通过余量补偿，亟需一种热源能量集中、高穿深、低变形的焊接方法进行连接。
因此，激光焊接特别是高功率激光焊接技术是一种合适的焊接方法。除此之外，部分产品现行的“多层多道氩弧焊、焊接后机械加工维型”的工艺流程，若使用高功率激光焊接替代，也可缩短焊接时长且无需后续机械加工，可大大降低生产成本、提高加工效率。补充万瓦高功率激光焊接设备并掌握相关技术后，通过高功率激光焊接技术可实现一次性大厚度对接接头的完全熔透，无需增加坡口结构，不再引入焊丝，避免了焊缝污染；无需多次焊接，减少了焊缝热输入、缓解了焊接变形。由此可显著改善栅格舵、进气道、燃烧室等产品的焊缝质量、提高可靠性，并大大降低焊接变形，提高焊接效率、缩短加工流程，对各型号武器的快速研发和武器化具有重要意义。
项目研究内容包括：
    研究高功率激光焊接技术，部分产品现行的“多层多道氩弧焊、焊接后机械加工维型”的工艺流程。
实测方法：对比试验实测指标：焊缝质量参照相应材料体系标准中的Ⅰ级焊缝要求执行，焊接变形与加工效率参照红阳公司成熟产品焊接变形控制水平执行。
对揭榜方要求：
揭榜方除满足通知中共性要求外，还应满足以下个性化要求：
揭榜方首先应具备丰富的大型数控激光焊接系统的集成能力，为相关科研院所、企业单位集成过类似的设备系统，并可提供成熟的应用范例供参观学习。其次，揭榜方应具备较强的万瓦高功率激光焊接技术储备，进行过多次相关技术研发，如钛合金、高温合金、不锈钢等材质的高功率激光焊接技术研发等，有丰富的技术积累，可为红阳公司进行各种材料体系高功率激光焊接技术研发提供指导。
实施年限： 2.5 年； 投入预估： 800 万元。
联系方式：刘巨锋， 18371271402，liujf_hy@163.com。











